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Fontos tudnivalok
Kedves Versenyzo!

Az irasbeli feladatsorban a feladatok kozott néhany esetben kapcsolat lehet! Javasoljuk, hogy
elészor olvassa végig a feladatokat, a megoldast az On szdmara egyszeriibb kérdések
megvalaszolasaval kezdje.
A feladatok megoldéasanal ligyeljen a kovetkezok betartasara:
1. A feladatok megolddsdhoz az irdeszk6zon €s nem programozhatd szamologépen kiviil
semmilyen mas segédeszkozt (pl. tankonyv, feladatgyiijtemény stb.) nem hasznalhat!
2. A szamitasok elvégzésénél ligyeljen a kdvetkezokre:
a) Szamologépet hasznalhat, de minden mellékszamitasnal ki kell jeldlnie a kovetkezoket:
— aszamitott adat vagy mutaté megnevezését,
- aszamitas modjat (a matematikai miivelet a rendelkezésre all6 adatokkal felirva),
— akapott eredményt mértékegységével egyiitt.
b) Amennyiben ezeket a kijeloléseket nem végzi el, a feladat még akkor sem fogadhato el
teljes mértékben, ha a megoldas egyébként helyes!
¢) Kerekitési pontossdg: az adott feladatoknal taldlhatd.  Altalanossagban
részeredményeknél legalabb négy tizedesjegy, végeredmény esetén két tizedesjegy, a
kerekités szabalyai alapjan.
d) A szédmitasokhoz sziikséges kiegészitd adatokat a feladatokndl megtalalja, ezekkel
dolgozzon!
3. Ceruzaval irt dolgozat nem fogadhat6 el! (kivétel a szerkesztett rajzos feladatrész)
4. A szamitasos feladatokndl végzett javitds esetén pontosan jelenjen meg, hogy melyik
megoldast hagyta meg. Ellenkez6 esetben a feladat nem ér pontot!
5. Meg nem engedett segédeszkdz hasznalata a versenybdl valo kizarast vonja maga utan!
6. A teszt jellegli feladatoknal javitani tilos!
7. Egyes feladatoknal tobb helyes valasz is lehetséges. Maximalis pontszam az Osszes helyes
véalasz megjeloléséért jar. Azonban rossz valasz megjeldléséért pontlevonds jar minden
feladat tekintetében, de egy feladatra kapott pont nem lehet negativ pontszdmu.

Ugyeljen arra, hogy attekinthetden és szép kiilalakkal dolgozzon!
Sikeres megoldast és j6 munkat kivanunk!
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Az egyes feladatoknal tobb helyes valasz is lehetséges. Amennyiben nem megfelel6t is
megjeldl, pontlevonds jar. Az egyes kérdésekre a legkisebb kaphatd pont a 0 pont.

1. Feladat ... pont/ 1 pont
Valassza ki, egy otvozetlen acél melyik szovetszerkezete nem stabil szobahomérsékleten!

a) ausztenit
b) perlit
c) ferrit
d) cementit

2. Feladat ... pont/ 1 pont
Egészitse ki a mondatot helyesen! Hiizza ala a megfelel szot!

Nagyobb fogasmélység esetén a forgacsolderd értéke [ linedrisan ;  exponencialisan ]
[ novekszik ; csokken].

3. Feladat ... pont /2 pont
Parositsa az eszterga szerszamél kopastipusokat a megfelel6 ellenintézkedéssel! Irja a
megfeleld betiit az ellenintézkedés elé!

Hatfeliiletkopas

Elfelrakédas

Ellekerekedés, ElKitorés

Kratereskopas, kagylos forgacsoloél-gyengiilés

SESR 'S

Idegység alatti  forgacstérfogat  csokkentése (pl.  el6tolas-
valtoztatassal). A forgacsolosebesség csokkentése.

Forgacsolasi sebesség csokkentése

Fazettas forgacsoldél alkalmazasa. Munkadarab-rések leélezése (be- €s
kilépdszakaszok, hornyok, furatok). Forgacsolas-megszakitasok
frekvencidjanak valtoztatasa. A rendszer merevségének novelése.

Forgécsolasi sebesség novelése, erdsen megndvelt hiitékozeg
hasznalata.
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4. Feladat ... pont / 3 pont
A forgacslevalasztas modjarol szol a kovetkezo szoveg. Egészitse ki helyesen a hianyzo
mondatokat! Huzza ala a megfelel6 szot!

Altaldnos esztergéalas soran a fomozgas jellege [ forgd ; egyenes vonali szakaszos ;
egyenes vonala valtakozé | ¢s a [ munkadarab ;  szerszam ; szerszam vagy a
munkadarab ] végzi. A mellékmozgas jellege [ egyenes vonala ; egyenes vonalu

szakaszos] ¢s a [ munkadarab ; szerszam ; szerszam vagy a munkadarab] végzi.

Furés soran a fémozgas jellege [ forgd ; egyenes vonalu szakaszos ; egyenes vonalu
valtakozo | és a [ munkadarab ; szerszam ; szerszam vagy a munkadarab | végzi.
A mellékmozgés jellege [ egyenes vonali ; egyenes vonali szakaszos | ¢és altalaban

[ munkadarab ; szerszam ; szerszam vagy a munkadarab ] végzi.

Maras soran a fémozgas jellege [ forgd ; egyenes vonalu szakaszos ; egyenes vonala
valtakozo | ¢és a [ munkadarab ; szerszam ; szerszam vagy a munkadarab | végzi.
A mellékmozgas jellege [ egyenes vonalu ; egyenes vonald szakaszos | €¢s a [ munkadarab

; szerszam ; szerszam vagy a munkadarab ] végzi.

5. Feladat ... pont/ 1 pont
Hogyan valtozik novekvo vc forgacsolasi sebesség esetén a forgacsalak?

a) kedvezden valtozik
b) kedvezétleniil valtozik
¢) nem valtozik

6. Feladat ... pont/ 1 pont
Marasnal a v meghatarozasakor az f. fogankénti elotolasbol kell kiindulni. Valassza ki
azokat a paramétereket, amelyek meghatarozzak az f, értékeét!

a) marofej egyes forgacsoldéleinek terhelhetdsége
b) megmunkalando feliilet megengedett érdessége
c¢) anyag hdkezeltségének mindsége

d) az anyag szemcsemérete
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7. Feladat
Allitsa héallésaguk szerint csokkend sorrendbe a szerszam élanyagokat, a legnagyobb
hoallésagu legyen az elso!

SHOR 'S

keményfém

oxidkeramia
gyémant

8. Feladat
A lapka ISO kédjaihoz készitse el a megfelel6 magyarazatot!
Parositsa a szimot a megnevezéssel! Irja be a megfelel6t a lapka ISO kédjai ala!

© Nk LW

/8

kobos bor-nitrid

Ll IRl I e

lapka mérete = a forgacsoldél hossza

csucssugar

lapka alakja
hatszog

a gyart6 jelolései
tlirések

lapka tipus

lapka vastagsag
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... pont /2 pont

... pont /2 pont

NIM

12

04

08

PF
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9. Feladat ... pont /2 pont
Olvassa le az alabbi mikrométeren a méretet! Csak a leolvasott értéket, (mértékegység
nélkiil) irja be a pontvonalra! Pont csak a hibatlan valaszért adhato!

Prof. Eduardo Stefanelli
www.stefanelli.eng.br

250-275

Leolvasott érték: ........oooovvii ... mm

10. Feladat ... pont/ 1 pont
Valassza ki a képen lathato eszterga szerszamhoz és elhelyezési szogéhez a helyes allitast!

K = 45°..75° fl

a) Kemény anyagok megmunkalasa, kis forgacsvastagsadg, ezért alacsony a fajlagos
vagoél.
b) Nagy passziv erd.

¢) Nagy mélységii vagashoz, nagyolashoz, kedvezd, specialis vagoél terhelés.
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11. Feladat

X6CrNiMoTil7-12-2

/8

Ertelmezze a kovetkezé acéljelolést! Jelolje a helyes valaszt!
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... pont /2 pont

X a) az 6tv0zo anyagokat szorozni sziikséges

b) erdsen 6tvozés jele
6 a) 6% széntartalom

b) 0,06% széntartalom

. a) {6 6tvozo(k)

CrNiMo b) kis % dtvizd(k)
Ti a) fo6 6tvozo(k)

b) kis % 6tvozd(k)
17 a) 17% Cr tartalom

b) 17/4% Cr tartalom
12 a) 12% Ni tartalom

b) 12/4% Ni tartalom
5 a) 2% Mo tartalom

b) 2/4% Mo tartalom
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12. Feladat ... pont /3 pont
Helyezze el, az utméro rendszerekhez tartozo képeket! Irja be a megfelelé helyre a kép
szamat!
4l digitalis rendszerek  E—
| nivekmeényes | abszolut
kozvetlen | kozvetett kdzvetlen | koavetett

’ 1 analog rendszerek

kazvetlen kozvetlen

13. Feladat ... pont /1 pont
Hatarozza meg egy DNMG 32T308 lapka biztonsagos fogasvételi értékét (ap), ha a kr=93°!
R S C T
2 ' (RN YO H ;
% A / "
@t |8 | g |
I, =0.4xiC la=2/3xI Iy=2/3x1 la=1/2x1
D K w vV
] b}
; 1—@ E@ ‘1
ly=1/2 1 ly=1/2x1 ly=1/4x1 Iy=1/4x1

a) 4
b) 8
c) 16
d) 2
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14. Feladat ... pont /2 pont

Valassza ki az 1 és a 2 -es szammal jelolt abrahoz tartozo siillyesztési tipust! Irja a
pontvonalra a megfelelo betiijelet!

a) alakos siillyesztés
b) homloksiillyesztés
c) siksiillyesztés

d) forditott siillyesztés

15. Feladat ... pont/ 1 pont
A kovetkezo furatkés szarhoz parositsa a megfelelo lapkat.
A40T-PTFNL22

a) TNMM 22 04 08
b) TNMM 08 04 22
¢) FNMM 16 08 12
d) TFMG 22 08 08

16. Feladat ... pont/ 1 pont
Valassza ki, melyek a megfeleld csucsszogii lapkatipusok konnyi (kis terhelésii)

nagyolashoz!

a) VvV c)D e) T
b) S d)C f R
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17. Feladat ... pont/ 1 pont
Valassza ki, a menetvagasi stratégiak koziil az abranak megfelelot!

L= |
b) 1épegetd

¢) modositott oldalfogas

a) radialis

d) oldaliranyt oldalfogés

18. Feladat ... pont/ 1 pont
Milyen fardciklust alkalmazna az abran lathaté farészerszamhoz? Jelolje a helyes
valaszt!

a) G71
b) G81
¢) G87
d) G83
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19. Feladat ... pont/ 1 pont
Egészitse ki helyesen a mondatot! irja a pontozott vonalra a hiinyzé szé betiijelét!

A wiper lapka .........ccceeeiens koszonhetden az eldtolas megduplazhato a feliilet mindség
romlésa nélkiil.

a) alakjanak
b) cstcskialakitasanak
¢) anyagdsszetételének

20. Feladat ... pont/ 1 pont
Melyik élanyagnak a legnagyobb a keményszemcse tartalma? Valassza ki a felsoroltak
koziil!

a) szerszamacél

b) gyorsacél (HS)

¢) keményfém (H, HM)

d) forgacsolo keramiak (SK)

21. Feladat ... pont /3 pont
Parositsa az intelligens objektumokat a megnevezésekkel! irja a megfelelé betiijelet a
tablazatba!

A. intelligens motororso
B. intelligens mérétapinto
C. intelligens szerszamtarto
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22. Feladat ... pont /2 pont
Egészitse ki a mondatokat! Huzza ala a helyes valaszt!

Az Ipar[ 4.0 ; 2.0 ; 1.0 ] megvaldsitasanak eléfeltételét az intelligens objektumok, vagy
mas néven intelligens gépelemek jelentik. Az informatikaban ezeket az alkatrészeket kiber-
fizikai rendszereknek [ CPS ; FMS ; CAM ] nevezik. Egy Ipar [ 4.0 ; 2.0 ; 1.0 ]
kompatibilis, teljesen digitalizalt szerszamgép esetén a gép miikkddése szempontjabol fontos,
hogy az Osszes részegység el van latva [ CPS ;3 FMS ; CAM ] -rendszerrel. Ezek a

rendszerek tizedmésodperces gyakorisaggal kiildik az adataikat a kdzponti szdmitégépnek.

23. Feladat ... pont/ 1 pont
Mi a robot tasztatura?

a) Az interpolaciot megvaldsitd egység.

b) Sebességszabalyozast 1étrehozd egység.

¢) Az iranyit6 program ellendrzését végzé modul.

d) A robot kézi mozgatdsat megvalosito kezeldi feliilet.

24. Feladat ... pont /3 pont
Parositsa a képeket a mozgatorendszerek osztalyozasa a vezérlés modja alapjan!

A. manipulatorok
B. iparirobot
C. berako késziilékek
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25. Feladat ... pont/ 1 pont
Melyik robotra illik a leiras! Valassza ki a helyes valaszt!

— Nem Kell biztonsagi kerités a mikodtetéséhez.

— Kontaktstop funkcio

— Kézi iranyitasu tanitas

— A Teach Pendant Tablet alkalmazasaval egyszerii ikon-vonszolasos programozas.
— Hattengelyes humanoid kialakitas.

a) Kollaborativ (egyiittmiik6dd) robotok
b) Delta robotok

c¢) Festorobotok

d) SCARA robotok

26. Feladat ... pont/ 5 pont
Parositsa a cimkédokat és jelentésiiket! irja a megfelelé helyre!

N; G XYZ; U,VW;; PLQR ; LJLK; F ; S ;T ;M

Relativ mozgasparaméterek

Interpolécios beallitasok

Programmondatok sorszamozéasa

Segédparaméterek

Vegyes funkciok (pl. hiitéfolyadék, féorso inditas/leallitas)

El6tolési sebesség

Elékeészitoé funkciok (pl. interpolacid, korvonal megadas)

Szerszamvaltasi parancs

A megmunkalds végpontjainak koordinatai

FOorso fordulatszam
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27. Feladat ... pont /3 pont
Allitsa sorrendbe, az abra alapjan, a kontir hossziranyi nagyolasanak programrészletét!
Szamozza be a helyesen!

PO kész kontur
kezdépontja Segéd-kezdGpont
X12, 72 T

2x45°

P3

p48

P2 P1 \CLPD .
S

J—

~ (=) o o
un m o~

PO a kész kontar kezdépontja:
X12 72

Gl Z-26

GI1 X20 Z-2
G1 X32 Z-39
G1 X44

Gl Z-52

G1 X50 Z-55

28. Feladat ... pont /2 pont
A tengelycsap munkadarabkonturjat vektorirannyal kell programozni. Hatarozza meg a
92 - 95 vektorszogeket. A szogeket pozitiv értékben adja meg! irja a pontvonalra!

PO kezd6pont
P5 végpont
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F1 =135°

29. Feladat ... pont / 3 pont
Az NC esztergagépek nulla- és vonatkoztatasi pontok tipusait latja. Parositsa a jeleket a

jelentésiikkel!

Munkadarab nullpont
Kezdopont
Utkozéspont

Gépi nullpont
Szerszamcsere pont

mEEOR P

Referenciapont

L=l sl
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30. Feladat ... pont /2 pont
Hatarozza meg a P1 és P2 pontot! Huzza ala a megfelelot! A szogletes zarojel, csak az
értelmezés konnyitését segiti!

‘ \
150
100+ — : MI__ =%)
1
50 N | "./

N | T ' L
100 200

P1:G[O01 ; 02 ; 03] X[90 ; 110] Y[90 ; 110]

P1:G[O1 ; 02 ; 03] X[80 ; 180] Y[80 ; 180] I[40 ; -40] J[30 ; -30]

31. Feladat ... pont/ 1 pont
Megmunkalasi iranyok a maroszerszam sugara korrekciojahoz.

Mivel két lehetséges megmunkalasi pozicio van, az NC vezérlonek tudnia kell, hogy a
megmunkalas a programozott konturtol balra vagy jobbra torténjen.

Parositsa a szamokat a helyes kifejezéssel!

programozott konturok

kontur balrél

kontur jobbrol
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32. Feladat ... pont /2 pont
Az abran esztergaszerszamok korrekcios értékeit latja. Parositsa a képen lathato betiiket
a megnevezésekkel! irja a betiiket a megfelelé helyre!

Szerszam vagoélpontjanak helyzete az csucssugar-kdzépponthoz képest

Csucssugar

Hosszkorrekcio

X tengely keresztiranyu eltolédasa

33. Feladat ... pont/ 1 pont
A programozas egyszeriibbé tételéhez ciklusokat hasznalunk. Az abra az elmozdulasi
miivelet mutatja firasnal. irja a megfelel6 szimot a megnevezések elé!

|

|

|

1

|

|

|
@
<

©n

&

%]

=2

c.

~

.

w,

®

Visszahlizas gyorsmenetben a biztonsagi vagy visszahuzasi sikba

Elétolas T furatmélységre

Gyorsmenet X €s Y irdnyu pozicionalashoz

Adott esetben varakozasi 1d6

Gyorsmenet Z iranyban a biztonsagi tdvolsagra
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34. Feladat ... pont /5 pont
Parositsa a DIN 66025 kodot a jelentéssel! irja a megfelelé kodot a jelentéshez!

G04 ; G33 ; G95 ; M02 ; M30

Program vége, a program elejére torténd visszafutassal

Menetvagas allando menetemelkedéssel

El6tolas mm/fordulat

Programozott megallas meghatarozott ideig

Program vége, a gép (orsoforgés, hiités) ledllitasa

35. Feladat ... pont /2 pont
Egy tengely atmérdje 60 mm az esztergan hasznalt forgacsolasi sebesség
ve =45 mm/min. Mekkora a fordulat?

a) n =239 I/min
b) n = 14,34 1/sec
c) n= 0,239 I/min
d) n =4 1/sec

Szamitas:

36. Feladat ... pont /2 pont
80 mm atmérdji és 20 mm-es furattal rendelkez6 munkadarab oldalazasa torténik
n = 250 1/min fordulaton és f = 0.4 mm/fordulat elétolassal, a ra- és talfutas (Lr és L¢) 2
mm. Szamitsa ki a megmunkalasi ido6t (tg)!

a) tg= 38,4 sec

b) tg = 0,64 min
c) tg=20,4 sec
d) tg = 0,44 min

Szamitas:
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37. Feladat ... pont /2 pont
Egy munkadarab megmunkalasanal vc = 300 m/perc vagosebességet alkalmazunk.

A gép felvett teljesitménye Pc = 35000 Nm/s. A megmunkalas elétolasa f = 0,4 mm/ford és
a fogasmélység a =S mm. Szamitsa ki az anyaghoz tartozo k. fajlagos forgacsolo erét?

a) ke=58 Mpa
b) ke=3.,5 GPa
¢) ke=116.6 MPa
d) ke=35 GPa
Szamitas:
38. Feladat ... pont/ 1 pont

Szamolja ki, a levalasztott anyagmennyiség értékét (Q), ha a fogasvétel értéke ap= 7 mm,
a fordulatonkénti elétolas f = 0,5 mm és a vagosebesség ve = 150 m/perc!

a) Q =875 cm®/perc
b) Q = 8,75 cm?/perc
¢) Q=5,25 cm®/perc
d) Q =525 cm®/perc

Szamitas:

39. Feladat ... pont / 6 pont
Ertelmezze Kkiilsé M50x6P2 menetet és valassza ki a megfelelot a mondatok
kiegészitéséhez! A Kitoltéshez hasznalja a két tablazatot! Hizza ala a helyes valaszt!

a) A menet (egy- ; tobb-) bekezdésii.

b) A menet mélysége: (1.63 ; 1.84 ; 1,22 ; 1,08 ) mm.

c) A menetemelkedés (6 ; 3 ; 2)mm-re kell programozni.

d) A menet tipusa: ( trapéz jobbos ; metrikus jobbos , metrikus balos ).

e) A menet lapka rendelési kodja (1. tdablazat): ( 266RG -16MMO01A200 5
266LG -16MMO01A300 ; 266RG -16MMO01A300 ).
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f) Az alatétlapka rendelési kodja (2.
5322 389-12)

1. tablazat: Lapka rendelési kddja:

2019. évi LXXX. térvény 11. § (2)
40715 10 01 CNC programoz6

tablazat): ( 5322 390-11 ; 5322 389-11 ;

Menetprofil Menetemelkedés | Rendelési kod
mm (1 col-ra
esd menetszam)

Teljes profil 0.50 266R/LG -16MMO01A050

] 0.75 -16MMO01A075

Metrikus 60° 1.00 -16MMO01A100
1.25 -16MMO01A125
1.50 -16MMO01A150
1.75 -16MMO01A175
2.00 -16MMO01A200
2.50 -16MMO01A250
3.00 -16MMO01A300

2. tablazat: Lapka rendelési kodja:

Tereldszigek

AT-Max U-Lock menetvagd szerszambefogokat alapkivitelben
+1%-0s terelGszdget birtosito lapkaalitétekkel szallitjuk. Ez

megfelel a diagram sotét teriiletére esé munkadarab &tmérd
és menetemelkedés érték paroknak.

Menet/col =2° | 5322 389-22

Munkadarab étzme'rﬁ

150
]

Menatemelkedés (Osztas) mm
¥
B T F { T } T ’.f
5[ F o I —
5 ?{%‘f i /"##— 5
T A L~
. [N AW r - B
1/ W -7
s, / / L~ T3
! / i L L
1 pad - 2
] 200 mm

g P | 5322 389-21

:| Velejard tartozék
h = Terelgszég

Jobbaos kiilsd szerszdm
Balos belso szerszam

0 5322 388-10
1" 5322 389-11
2° 5322 389-12
3 5322 389-13
4° 5322 388-14

Balos killsd srerszdm
Jobbos belsd szerszam
=2° 5322 390-22
=1° 5322 390-21
- 5322 390-10
1 5322 390-11
2" 5322 38012
3° 5322 390-13
4° 5322 39014
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Versenyzdi kod:

40. Feladat ... pont/ 1 pont
Mekkora lehet a munkadarab legnagyobb atmérdje (d), n = 180/perc fordulatszam
mellett, a vagosebesség nem lépheti tul a ve = 30 m/perc értéket?

Olvassa ki az alabbi tablazatbol!

a) d=50 mm
b) d= 53 mm
¢) d =60 mm
150
* 120 // /,// 4/ f/ ’/ f/
N VAVAVAVAY &V i,
S o %// A/ // //
S
E N STAH T A S
S gg // // o?/'é‘g}/ r/ // // //
)
3 30 / / Y, /| A ’/ '\:}l Ny 4 /
$ s A // VAV.EVA S A S
S 20 /| Va A A /@‘;, s/
}15///1,/4!/1,2;’;‘
o AW AN LSS
10 / / A/

1012 15 202530 40 5060 80100 150200 300 50C
Atméré d, mm —m=
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2019. évi LXXX. térvény 11. § (2)
Versenyzdi kod: / /

41. Feladat ... pont/ 11 pont
Valaszoljon a kérdésekre az alkatrészrajz részlet alapjan! Sziikség szerint hasznalja a
tiiréstablazatot!

/Ra3.2 ,
_—7]0.02]A] [ 0.015]A] No(V)
, /R1 / 2x45
6 2 x 45°
™ ;g ee] E Q§
o 9 +4+— s —H B <3
S IS 8 ¢
= _/Ral6 S|
Vi
% [A]
2 x 45°
30 8 35
100

Jelolje, hogy IGAZ vagy HAMIS az allitas! Huzza ala a megfelelét!

a) Az A bazis az elem tengelyvonalara vonatkozik. IGAZ HAMIS

b) A rajzrészleten van olyan tlirés megadas, ahol a tlirésezett siknak két egymastol
T = 0,03 mm tavolsagra levd, egymassal parhuzamos és a bazissikra merdleges sik
kozott kell elhelyezkednie. IGAZ HAMIS

c) A rajzrészleten van olyan tiirés megadas, ahol a tlirésezett siknak két egymastol T
= 0,02 mm tavolsagra levd, egymadssal parhuzamos €s a bazissikra merdleges sik
kozott kell elhelyezkednie. IGAZ HAMIS

d) A rajzrészleten a kiemelt érdességtdl eltérd érdesség is megtaldlhatd, melynek
érteke Ral,6. IGAZ HAMIS

e) Az D42° o3 méret szabvanyos tiirés. IGAZ HAMIS

f) A rajzrészleten az @4230,039 forgasfeliilet tlirésezett valosagos profilja pontjainak
az A bazistengelyre merdleges barmely sikban két, egymastél T = 0,015 mm
tavolsagra 1évo bazistengellyel kozpontos kor kozott kell lennie. IGAZ HAMIS

g) A rajzrészleten a kiemelt érdesség R3,2 IGAZ HAMIS

h) Az @44;%'? méret szabvanyos tiirés. IGAZ HAMIS

1) A rajz részleten taldlhato h8 — as tiirés. IGAZ HAMIS



Versenyzdi kod:

Tlres
felett
.|g
h4

hS
hé
h7
he
h9

h10

Tdrés
felett

Hé

H7

H8

H9

H10

mm
3
6
0 -0
-3 -4
0 -0
-4 -5
0 -0
-6 -8
0 -0
-10 -12
0 -0
-14 -18
0 -0
-25 -30
0 -0
-40 -48
3
3 6
+5 +8
0 0
+10 +12
0 0
+14 +18
0 0
+25 +30
0 0
+40 +48
0 0

10
-0

-0
-6
-0
-9

15
-0
-22
-0
-36
-0
-58

10
+9
0
+15
+22
+36

+58
0

/8

Adja meg a felsé - és alsé hatarméretet! Irja a pontvonalra!

Névleges méret, mm

10
18
-0
-5
-0
-8
-0
-11
-0
-18
-0
-27
-0
-43
-0
-70

18
30
0
-6
-0
-9
-0
-13
-0
-21
-0
-33
-0
-52
-0
-84

Névleges méret, mm

10
18

+11

+18

+27

+43

+70
0

18
30
+13
0
+21
0
+33
0
+52
0

+84
0

30
50
+16
0
+25
0
+39
0
+62
0

+100
0

30
50

-7
-11
-16
-25
-39
-0
-62

-0
-100

-120

50
80

+19

+30

+46

+74

+120

S0
80
-0
-8
-0
-13

-19
-0
-30
-0
-46
-0
-74
-0

2019. évi LXXX. torvény 11. § (2)

80
120
-0
-10
-0
-15
-0
-22
-0
-35
-0
-54
-0
-89
-0
-140

80
120

+22

+35

+54

+87

+140

40715 10 01 CNC programoz6

mm, az als6 hatarmérete: .................



Versenyzdi kod:

/8

42. Feladat

2019. évi LXXX. térvény 11. § (2)
40715 10 01 CNC programoz6

... pont /7 pont

Készitse el a miiveleti sorrendet a miiszaki rajzrészlet alapjan és valassza ki a hozza

tartozo feliiletet!

Vegye figyelembe a sorrend készités soran, hogy eldszor a leheto legtobb anyagot tavolitsa

el és a simitast csak ezutan végezze! A simitasokat a kiilsé konturral kezdje!

fas) Ra3.2 ,
voaiar P A oo
) /Ral6 / x45°
=~ 7 — ’ 1)
(51/‘—._ \\ </ e _‘f—‘— P
7, ali©
T
5 2 x45°
N - - / M~ g
Ao N N |1 (N L
= - ) ‘S\lL <
= _ /Ral6 Pt S
- L
Vi
Z ® %) 4
2x45° s
D 30 8 35
100
Miiveleti . .
Feliilet | Miivelet
sorrend
0 0 Megfogas harompofas tokmanyba
2 Kiils6 kontar simitas
1 Oldalazas
3 Telibefaras
6 Leszuaras
2 Kiils6 kontur nagyolasa
5 (28 beszuras elkészitése
4 Furatsimitas
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2019. évi LXXX. térvény 11. § (2)
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43. Feladat ... pont/ 1 pont
A munkavédelmi tablak szinei jelentéssel birnak.

Parositsa a szinek kezdgbetiijét a jelentéssel! irja be a megfeleld betiit!

Piros (P) ; Kék (K) ; Sarga (S) ; Zold (Z)

Tiltast jelent.

Figyelmeztetést jelent.

Veszélymentességet jelez, vagy menekiilési Gitvonalat jelol.

Utasitast vagy rendelkezést jelent.

44. Feladat ... pont /1 pont
Mit jelent a tabla?

a) Illetékteleneknek belépni tilos
b) Erinteni tilos

c) Vizzel oltani tilos

45. Feladat ... pont/ 1 pont
Mit jelent a tabla?

a) Botlasveszély
b) Elcstszas veszélye
c) Zuhanasveszély

46. Feladat ... pont/ 1 pont
Melyik nem védodeszkoz?

a) Fiildugo

b) Véddkesztyii
c) Sebtapasz
d) Sisak



