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CAM szakmairany

Fontos tudnivalok
Kedves Versenyzo!

Az irasbeli feladatsorban a feladatok kozott néhany esetben kapcsolat lehet! Javasoljuk, hogy
elészor olvassa végig a feladatokat, a megoldast az On szdmara egyszeriibb kérdések
megvalaszolasaval kezdje.
A feladatok megoldéasanal ligyeljen a kovetkezok betartasara:
1. A feladatok megolddsdhoz az irdeszk6zon €s nem programozhatd szamologépen kiviil
semmilyen mas segédeszkozt (pl. tankonyv, feladatgyiijtemény stb.) nem hasznalhat!
2. A szamitasok elvégzésénél ligyeljen a kdvetkezokre:
a) Szamologépet hasznalhat, de minden mellékszamitasnal ki kell jeldlnie a kovetkezoket:
— aszamitott adat vagy mutaté megnevezését,
- aszamitas modjat (a matematikai miivelet a rendelkezésre all6 adatokkal felirva),
— akapott eredményt mértékegységével egyiitt.
b) Amennyiben ezeket a kijeloléseket nem végzi el, a feladat még akkor sem fogadhato el
teljes mértékben, ha a megoldas egyébként helyes!
¢) Kerekitési pontossdg: az adott feladatoknal taldlhatd.  Altalanossagban
részeredményeknél legalabb négy tizedesjegy, végeredmény esetén két tizedesjegy, a
kerekités szabalyai alapjan.
d) A szédmitasokhoz sziikséges kiegészitd adatokat a feladatokndl megtalalja, ezekkel
dolgozzon!
3. Ceruzaval irt dolgozat nem fogadhat6 el! (kivétel a szerkesztett rajzos feladatrész)
4. A szamitasos feladatokndl végzett javitds esetén pontosan jelenjen meg, hogy melyik
megoldast hagyta meg. Ellenkez6 esetben a feladat nem ér pontot!
5. Meg nem engedett segédeszkdz hasznalata a versenybdl valo kizarast vonja maga utan!
6. A teszt jellegli feladatoknal javitani tilos!
7. Rossz valasz megjeloléséért pontlevonas jar minden feladat tekintetében, de egy feladatra
kapott pont nem lehet negativ pontszamu.

Ugyeljen arra, hogy attekinthetden és szép kiilalakkal dolgozzon!
Sikeres megoldast és jo6 munkat kivanunk!
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Az egyes feladatoknal tobb helyes valasz is lehetséges. Amennyiben nem megfelel6t is
megjeldl, pontlevonds jar. Az egyes kérdésekre a legkisebb kaphatd pont a 0 pont.

1. Feladat 1 pont

Melyik szog hatarozza meg a forgacsolasi erd nagysagat és iranyat? Jeldlje a helyes valaszt!

a) ¢kszog

b) hatszog

c) terel6szog

d) elhelyezési szog

2. Feladat 3 pont

Vilassza ki a manipulatorok jellemzoéit! Jelolje a helyes valaszokat! Minden helyes valasz 1
pont! Hibas valasztas esetén pontlevonds, de nem lehet kevesebb, mint 0!

a) készen beszerezhetok
b) tobbcélu felhasznélasra alkalmasak egy kiépitésben
c) vezérlésiik a gép vezérlésével egyiitt is kialakithaté

d) rugalmasan programozhatok

e) nagy helyigénytiek

f) az_elemek egymashoz csatlakoznak, igy a gépi mellékmozgiasok a berendezésen
integraltan helyezhetok el

3. Feladat 3 pont

Melyek a forgacsolas technologiai jellemzd6i? Minden helyes valasz 1 pont! Hibads valasztas
esetén pontlevonds, de nem lehet kevesebb, mint 0!

a) fogasmélység

b) megmunkalas eldtti &tmérd
c) fordulatonkénti elétolas
d) fordulatszam

e) szerszamszar hossza

f) szerszdmszar szélessége
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4. Feladat 1 pont

Mit jelent, ha egy menet megjelolést M8-ként adnak meg? Huzza alé a helyes valaszt!

a) Egy metrikus menet 8 mm-es menetemelkedéssel, de névleges atmérdje nincs
meghatarozva.

b) Egy metrikus menet 8 mm-es névleges atmérdvel, de menetemelkedése nincs megadva.

¢) Egy metrikus menet normal menetemelkedéssel, ami 1,25 mm, és 8 mm a névleges
atmeéro.

d) Egy metrikus menet finom menetemelkedéssel, az 1 mm, mivel az 8 mm a névleges

atméro.

5. Feladat 1 pont

Mi a kapcsolat a menetemelkedés €s az el6tolas kozott a kétbekezdésti menetek esetén?

a) 2*eldtolas = menetemelkedés
b) el6tolas < menetemelkedés
c) elotolas = 2*menetemelkedés

d) elétolas = menetemelkedés

6. Feladat 1 pont

Igaz vagy hamis az allitas?
A rugalmassagi modulus egy anyagjellemzd, ami a fesziiltség és a nyulds kozotti egyenes
aranyossagot mutatja meg.

a) Igaz
b) Hamis

7. Feladat 1 pont
Melyik “szivés anyag”? Jelolje a helyes valaszt!

a) Ontottvas
b) nemesitett acél

¢) edzett (martenzites) acél
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8. Feladat 2 pont

Mit 1at a képen? Valassza ki a felsorolasbol a helyes valaszt! 4 helyes valasz 2 pont! Csak akkor
fogadhato el, ha egy jeloles tortent!

hizott

a) Egy prizmatikus rad tiszta csavar6 igénybevétele esetén a keresztmetszetben ébredd
fesziiltség fesziiltség elosztasat.
b) Egy prizmatikus rud tiszta hajlit6 igénybevétele esetén a keresztmetszetben ébredé

fesziiltség fesziiltség elosztasat.

c) Egy prizmatikus rud tiszta nyir6 igénybevétele esetén a keresztmetszetben ébredd
atlagos fesziiltséget.

9. Feladat 2 pont

Melyek a polimerek legfontosabb, a fémektdl eltérd tulajdonsagai? Jelolje a helyes vélaszokat!
Minden helyes valasz 1 pont! Hibas valasztas esetén pontlevonds, de nem lehet kevesebb, mint
0!

a) Kis siiriiség.

b) JO ho- és elektromos vezetoképesség.

¢) Nem kovetik a Hooke-torvényt.

d) Az elemeket altalaban fesziiltségre és nem alakvaltozatra méretezik.

10. Feladat 3 pont

A felsoroltak koziil, melyek az alakkal zaré kotések? Minden helyes valasz 1 pont! Hibas
valasztas esetén pontlevonas, de nem lehet kevesebb, mint (0!

a) Reteszkotés
b) Hegesztett kotés

c) Szegecskotés
d) Ragasztott kotés

e) Forrasztott kotés
f) Peremezés
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11. Feladat 1 pont

Vélassza ki az abranak megfelel6 helyes valaszt!
Ha a nyil irdnya az eldInézet, akkor a nézeti kép melyik?

a) feliilnézet
b) oldalnézet
c) elolnézet

d) alulnézet

12. Feladat 1 pont
Valassza ki, mely alakitasra igaz az alabbi mondat!

,Ujrakristalyosodasi hémérséklet alatt végbemend alakitas. Jellemzdi: keményedés, a
szemcsek megnyulasa, alakvaltozasi képesség fokozatos kimeriilése, a diszlokdcio siirliség
novekedése.”

a) Hidegalakitas
b) Melegalakitas
¢) Ontés

13. Feladat 1 pont

CNC programozas esetén az alabbiak koziil melyik programformatum hasznalhato
korinterpolaciohoz az 6ramutato jarasaval ellentétes iranyban?

a) G90GOIX Y R F ;
b) G17G02X_ Y R F ;
¢) G90GOIX Y Z F;
d)G17G03X Y I J F;
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14. Feladat 1 pont
Az alabbi miiveletek koziil melyikkel lehet 45°-o0s letorésti furatot 1étrehozni?

a) Zsakfurat-furas
b) Pontfuras

c) Kozpontozas
d) Siillyesztés

15. Feladat 1 pont
Mit jelentenek az X és Z betiik egy G94 X Z F koddal miikodé CNC-vel megmunkalt
forgéacsolasi ciklusban?

a) A program eldtolasi sebessége.

b) A kiindulasi ponttdl a forgacsolas végpontjaig mért novekményes méret.
c) A forgacsolas végpontjanak abszolut mérete.

d) Ez a lefel¢ iranyul6 ciklus parancs.

16. Feladat 1 pont
Melyik a dokumentumkezeld rendszer? Valassza ki a felsoroltak koziil!

a) SPC

b) PLC

¢) PMM/PLM
d) CP

17. Feladat 1 pont
Milyen szovetszerkezetll lesz az acél a vas-szén 6tvozetben 0,5% széntartalomnal és 740 C°-
on? Jelolje a helyes valaszt!

a) Perlit

b) Ferrit +y
¢) Ledeburit

d) Ausztenit

18. Feladat 2 pont
Egészitse ki a mondatot, hogy az allitas helyes legyen! Jelolje a megfelelket! Minden helyes
valasz 1 pont! Hibas valasztas esetén pontlevonds, de nem lehet kevesebb, mint (!

Egy M12 8.8 csavar 600 MPa terhelése utan és

a) a csavar elviseli a terhelést

b) nincs maradandé nyulas

¢) acsavar nem viseli el a terhelés

d) maradand6 nyulas keletkezik benne
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19. Feladat 1 pont
Melyik robotra igazak az aldbbi allitdsok Osszessége? Konfiguralhato, egyiittmikodik az
emberrel.

a) Autonom robot

b) Kollaborativ robot
c¢) Ipari robot

d) Modularis robot

20. Feladat 2 pont
Mit jelent a szerszambefogo pont?

a) Az N szerszambefog6 pont egy, a gyarté altal meghatarozott pozicio a féorson.
Kupos szaru befogas esetén — ami_marogépeknél jellemzé — ez a pozicio _egy

bizonyos kupatméro felett van meghatarozva. Ha a szerszamot a befogojaval az
orsoba beillesztjiikk, akkor a szerszambeallitopont és a szerszambefogopont

egybeesik.
b) A N szerszambefogo pont a szerszamtartd egy adott helyén talalhatd, amit a gép gyartdja

hatdroz meg. Ha a szerszdm bemérése a gépen kiviil torténik, akkor a szerszam hossza
¢és sugara az F pontra vonatkozik.

c¢) Az N szerszambefogd pont a szerszamtartd egy adott helyén talalhat6, amit a gép
kezel6je hataroz meg.

21. Feladat 2 pont
Valassza ki milyen metszetet kapunk!

Adott egy szabalyos nyolcszogalapu egyenes gula, amelynek alapélei egyenld, 6 cm-es
oldalhosszisagiak és a gula nyolcszog alaplapon nyugszik a talajon. A gulat, egy olyan
metszdsikkal metssziik el, amely metszdsik parhuzamos az alapéllel és a kdzépvonal elbtt az
alapéltdl 2 cm tavolsagban (ezzel két oldalélt metszve) helyezkedik el, valamint merdleges az
alapsikra.

a) téglalap
b) trapéz
c) haromszog
d) nyolcszog
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22. Feladat 3 pont
Pérositsa megnevezéseket a szamokkal! Az é&bran lathatd szamokat irja be a megfeleld
jelentéshez! Minden helyes valasz 0,5 pont!

Szereléskor egy csap és egy furat csatlakozasanak jellege fiigg azok tényleges méreteitol.
Miutén a tényleges méretek eltérnek a névleges méretektdl, ezért attol fiiggden, hogy a csap
vagy a furat tényleges mérete a kisebb vagy a nagyobb, beszélhetiink jatékrol vagy fedésrol.

Jelentés Szam
Legkisebb fedés 3
Legnagyobb fedés 1
Legkisebb jaték 4
Kozepes jaték 5
Kozepes fedés 2
Legnagyobb jaték 6
23. Feladat 1 pont

Egészitse ki a mondatot, helyesen! Hizza ald a megfeleld kifejezést!

A [ munkavédelem ; munkabiztonsag ; veszélyforras ]Ja szervezett munkavégzésre
vonatkoz6 biztonsagi €s egészségiigyi kovetelmények Osszessége, amelyet torvénykezési,

szervezési, intézményi eldirdsok rendszere tdmogat.
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24. Feladat 1 pont
Egészitse ki a mondatot, helyesen! Hizza al4 a megfeleld kifejezést!

A [ munkavédelem ; munkabiztonsag ; veszélyforras ; veszélyes anyagok | a

munkavégzés soran vagy azzal Osszefiiggésben jelentkez6 minden olyan tényezd, amely a
munkat végzd vagy a munkavégzés hatokorében tartdzkodd személyekre veszélyt vagy

artalmat jelent.

25. Feladat 3 pont
Mit jelent a jel6lés: G X 8 CrNi 19 10? Irja be a megfelelét a jelentéshez! Minden helyes vilasz
0,5 pont!

G ; X ; 8; CrNi ; 19 ; 10

10 a Ni 6tvoz0 mennyiségének kozépértéke egész szamban
CrNi az 0tvozok vegyjele
19 a Cr 6tvoz0 mennyiségének kozépértéke egész szamban
8 a széntartalom kozépértékének szazszorosa
X legalabb egy 6tvoz6 mennyisége meghaladja az 5% -ot
G kizarolag csak ontvényeknél hasznalhato
26. Feladat 4 pont

Keménységmérd eljarasok! Irja be a keménységmérési eljards nevét, a megfeleld mérési
tulajdonsaghoz!

Brinell ; Knoop ; Rockwell ; Vickers

Brinell - keményfémbdl golyd
i
- Ontottvasak, szines- és konnylifémek és 6tvozeteik, lagyacélok vizsgalatara
- kétfajta kialakitasu
Rockwel P 0o tesabgl pémintelp
e edzett acél/keményfém golyo (atmérdje az eljaras tipusatol fiigg)
- lagy rézotvozetek, vékony, lagy lemezek, lagy acélok
- gyémantgula, lynek 1 oge 136°-
Vickers gy'eman gu a, ame y'ne" ,apszoge , os,
- mindenféle anyagmindséghez hasznalhatd
- gyémant gula (élei paronként 130° és 172,5°-kal hajlanak egymashoz)
Knoop - nagyon kemény, rideg anyaghoz (pl. kerdmia, {iveg), -elnyujtott
mikroszerkezeti jellemzokkel (szemcse, szovetelem) rendelkezd anyaghoz
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27. Feladat

/10/
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CAM szakmairany

2 pont

A miiszaki rajzon a feliratmezében ISO 2768-m informaciot latja. Gyartas soran, mekkora a
felso és az als6é megengedett hatdrmérete az N = 31,7 mm névleges méret esetén? Hizza ald a

helyeset!
Mérettlirések mm-ben
Tiirésosztaly mm-ben megadott névleges mérettartomanyokhoz
0,5-3 |3 felett 6-ig|6 felett 30-ig|30 felett 120-ig|120 felett 400-ig |400 felett 1000-ig
f finom +0,05| +0,05 +0,1 +0,15 +0,2 +0,3
m kozepes +0,1 +0,1 +0,2 +0,3 +0,5 +0,8
¢ durva +02| +03 +0,5 +0,8 +1,2 +2
v nagyon durva +0,5 +1 +1,5 +25 +4
Fels6 hatarméret: [ 31,85 ; 31,9 ; 32| mm
Als6 hatarméret: [ 30,9 ; 314 ; 32 ] mm
28. Feladat 1 pont

Milyen feliileti érdességet kell eldirni az alabbi tlirésti hengerfeliiletre?

O12H11
Haszndlja a tablazatot!
a) Ra=1.6.um
b) Ra=3.2 um
c¢) Ra=0.8um
Atlagos feliileti érdességek szabvanyos tiirésnagysagokhoz
Kézepes fokozat
Méret
13 [ ma s [ me [m7 [ w8 [ Mo | mo [ mi1 | m2 | M3 | M | ms | m6
felett | -ig Atlagos feliileti érdesség, Ra [um]
3 6,3
0,2 0,4 0,8 16 32
3 o 02 —108— 16 32 6,3 125
: 10 , 04 , . , .
10 18 | 0.2 . 12,5
18 30 0,4 0,8 16 ’ 6,3
30 50 25
50 80 0.4 6 3,2 63 12,5
80 | 120 08
o fuol L , :
P ' 0,8 16 3,2 ' 12,5 <0
0.8 6.3 25
315 | 400 16 3,2 12,5
400 |500| 038 50
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29. Feladat

2019. évi LXXX. torvény 11. § (2)
50715 10 05 Gépésztechnikus CAD-
CAM szakmairany

2 pont

Vilassza ki a rajznak megfeleld programsorokat! A szerszamgép elsé késtartos a forgésirany

M3!

b)

d)

2x45°

M20

GO X24 Z5
G76 P010060 Q0.15 R0.04
G76 X[20-2%2%0.613] Z-25 P[2*0.613] Q0.2 F2

GO X18 Z5
G76 P000060 Q0.15 R0.04
G76 X[20-2%2.5%0.613] Z-25 P[2.5%0.613] Q0.2 F2.5

G0 X24 75

G76 P010060 Q0.15 R0.04

G76 X[20-2%2.5%0.613] Z-25 P[2.5%0.613] Q0.2 F2.5

G0 X24 75
G76 P010060 QO0.15 R0.04
G76 X[20-2*2.5*%0.613] Z-25 P0.92 Q0.2 F2.5
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30. Feladat

Vilaszolja meg a miiszaki rajzrészletre vonatkozé allitasokat! Huzza

/10/

Minden helyes valasz 1 pont!

21

12
5620,3

Ko

@LL‘_

@56

2019. évi LXXX. torvény 11. § (2)
50715 10 05 Gépésztechnikus CAD-

CAM szakmairany

10 pont

ald a megfeleloket!

did )

[T, )
[ébru 1]

L—[O/@0.008[4-8|

7 58 2 ]
1x45° PR L5
0.0fa-BF— =
T&x\ L-L0.0% (4 [g]
T
i
g ARBEE B —
s a s 1
T
1 A_'1
1 | T
i XN — .
3 —O[P0.02A-8
[Olgo.oza8— . [Lead], B;
[O]@0.008[-8— @lo2] C

[o.0w

a) A rajzon taldlhato kiemelt részlet. IGAZ  HAMIS

A rajzon taldlhaté metszet. IGAZ  HAMIS

c) Az @50 helyzettiirése azt jelenti, hogy a hengerrész tengelyének, amelynek a mérete a

tlrésmezO6hoz van kapcsolva, t=0,02 mm atmérdjii, hengeres, az A-B bazistengellyel

egytengelyll tirésmezdben kell lennie. 1IGAZ ~ HAMIS

d)

A 10P9 horony szimmetriasikjanak két, egymastol t=0,03 mm tavolsadgra levd,

parhuzamos €s az A bazis-elemhez képest meghatarozott kozépsikhoz szimmetrikusan

elrendezett, sik 4ltal meghatarozott tlirésmezon beliil kell lennie. 1IGAZ  HAMIS

e) A rajzon a feliileti érdesség 25 um . 1IGAZ  HAMIS
f) Az A bazis a kozos tengelyre vonatkozik. IGAZ  HAMIS

g)
h)

i) @30k5 méret alsé hatareltérése hibas. IGAZ  HAMIS

A-B két baziselem altal meghatarozott k6zos elem. IGAZ  HAMIS
A rajzon talalhat6 bazispont. IGAZ HAMIS

J) A miszaki rajzrészleten szerepel T= 0,04 mm -es helyzettiirés. IGAZ

HAMIS
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31. Feladat 3 pont

Olvassa le az értéket! {rja a pontozott vonalra!
Tizedesjelnek vesszot haszndljon! Csak szamot irjon!

A leolvasott érték: 247,041 mm

1S
10

Prof. Eduardo Stefanelli
www.stefanelli.eng.br
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32. Feladat 4 pont

Egészitse ki a mondatot, helyesen! Huzza ala a helyes valaszt!

A kup metszete, ha a metszosik:
- a forgéastengelyre merdleges sikkal torténik [ kor _; ellipszis ; parabola ;

hiperbola ].

- minden alkotdt metszd, de a tengelyre nem merdleges sikkal [ kor ; ellipszis ;
parabola ; hiperbola ].

- egy alkotéval parhuzamos sikkal [ kor ; ellipszis ; parabola ; hiperbola ].

- két alkotoval parhuzamos sikkal [ kor ; ellipszis ; parabola ; hiperbola ].

14/20



Versenyzdi kod: / 10 /

2019. évi LXXX. torvény 11. § (2)
50715 10 05 Gépésztechnikus CAD-
CAM szakmairany

33. Feladat 5 pont
Rendezze az egyes miiveleteket idérendi sorrendbe! irja a miivelethez a megfelelé sorszamot!
Peremes csap C45E+N
49,5
SW27 =
h
o~ » o
™M 4 -
S p=
I
2x45° o
ol P Rz 6,3
~
S
1 035-0s koracél befogasa
2 Homlokfeliilet sikra esztergalasa
8 Munkadarab forditas
4 032, 02017, M16 névleges atméro elkészitése
5 M16 menetvagas
11 Sorjazas
10 | SW27 lelapolés mardsa
3 032, 92017, M16 eldesztergalasa
9 Maradék anyag eltavolitasa a leszlras utan
6 032, mogeé szuras €s a 2x45°kialakitasa
7 Leszlrés kész hosszra
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2019. évi LXXX. torvény 11. § (2)
Versenyzéi kod: / 10 / 50715 10 05 Gépésztechnikus C.A'D—
CAM szakmairany

34. Feladat 3 pont
Hatdrozza meg az esztergalas megadott technoldgiai paraméterei alapjan a forgacsolasi
teljesitményt (Pc)! Huzza ala a helyes valaszt! A szamitasokat ezred pontossaggal végezze!
Részpontszam nem adhato!

Egy Kr = 90°- elhelyezési szogli HW tipust keményfém szerszammal forgacsol @45 mm-s
betétben edzhetd anyagot.

A fogasmélység (ap) 2,5 mm, az eldtolas értéke (frora) 0,4 mm a vagosebesség (vc) 280 m/min,
a fajlagos forgacsolasi ellenallas (kc1,1) 2500 N/mm? és h™=0,8

A forgacsolasi teljesitmény (Pc) =~ [14.584 ; 14,834 ; 145,840 ; 148,340 | kW

Szamitas:
k, = ’;‘,}: - ZSOOOIYémmZ = 3125 N/mm?
F.=k.-A=3125N/mm?-25mm-0,4mm = 3125N
p 125N 4667Tmfs
¢ 1000 ’
35. Feladat 3 pont

Huzza ala a helyes eredményt! Részpontszam nem adhato!

Nagyol6 esztergalast végez egy tengelyen 32 mm hosszan, do = 72 mm, d;= 58 mm. Végezze
el a gépi f61d6 szamitasat (tg). A fordulatnal a do = 72mm -t hasznalja!

A fogasok szama (i) 4, a rafutési hossz (1) 2 mm, a vagdsebesség (vc) 150 m/min, az eldtolas
érteke (f) 0,5 mm/ford, a fajlagos forgacsolasi ellenallds értéke (kc) 2300 MPa; a hajtomotor
teljesitménye: Pmot = 2,2 kW; a hajtaslanc hatasfoka a megmunkalési pontig: n=0,75. n =
3,14!

Gépi 16id6 (tg) =~ [24.6 5 23,9 ; 25,1 ; 26,1 | masodperc

Szamitas:
L = megmunkalasi hossz + 1,= 32 mm + 2 mm = 34 mm
Lities=L -1=34 mm - 4 =136 mm

1000-v, 1000-150 m/min

n= 7 dy 314 7Zmm ~ 663,482 ford/perc
B Licijes B 136 mm - 136 ~ 0.41
97 n-f ~ 663,482 ford/perc- 0,5 mm/ford 331,741  P¢TC
~ 24,6 sec
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2019. évi LXXX. torvény 11. § (2)
Versenyzéi kod: / 10 / 50715 10 05 Gépésztechnikus CAD—
CAM szakmairany

36. Feladat 2 pont

Mekkora a vagdsebesség (vc), ha a fordulatszdm n = 250/min €s az 4&tmérd d = 30 mm?
Olvassa le az abrarol! Huzza ala a megfeleldt! Részpontszam nem adhato!

ve=[12 ;5 18 ; 24 ;30; 36] m/min

150
* S AN NSNS
© 100 < 7/ /’/!/ //////////
& 80 *'%ﬁi/ S S S S S
ARV S Ly AV & araravara:
g o /,/// ,{)ﬁg}fb r/ ;/ // //
"EJD 40 f/ / / "{? Cba/ A F /
T T
IV AVAY AVAY.GVA A
S 50 LA v // / é”i’;}/
> 15/// // /// /4’;7

v A S NS AL AN

10 / / A1/

1012 15 202530 40 5060 80100 150200 300 50C
Atméré d, mm —am=
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2019. évi LXXX. torvény 11. § (2)
/ 10 / 50715 10 05 Gépésztechnikus CAD-

Versenyzdi kod: o
CAM szakmairany

37. Feladat 4 pont

Az idomszer minden mérete tlirésezett. Mekkora az a és b hosszusag felso- és alsd hatarmérete?

Az értéket szdzados pontosaggal adja meg!
Tizedesjelnek vesszot hasznaljon! Sziikség szerint a szamérték utan irjon 0 szamjegyet! Minden

helyes valasz 1 pont!

+0,05
7.5-003 b
i i
©
Y
o i
=)
¥
(-
©
o
»)
I
Fo)
™
Y Y
200, 2
a méret

FH: 25,40 AH: 24,60
b méret
FH: 12,73 AH: 12,25
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2019. évi LXXX. torvény 11. § (2)
Versenyzéi kod: / 10 / 50715 10 05 Gépésztechnikus C.A’D—
CAM szakmairany

38. Feladat 4 pont

A ronkot két traktor, A €s B vontatja.

Hatarozza meg a két vontatoerd, Faés Fpnagysagat, ha az eredé erének Fr= 10 kN
nagysagunak kell lennie, és az x tengely mentén kell irdnyulnia, 6 = 15°

Az értéket szdzados pontosaggal adja meg!

Tizedesjelnek vesszot haszndaljon! Sziikség szerint a szamérték utan irjon 0 szamjegyet!

F, 10

sin 15°  sin 135°

F, = 3,66 kN

Fy 10

sin 30°  sin 135°

Fp = 7,07 kN
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Versenyzdi kod:

39. Feladat

/10/

2019. évi LXXX. torvény 11. § (2)
50715 10 05 Gépésztechnikus CAD-
CAM szakmairany

13 pont

Az 4bran lathat6 munkadarabokat kell NC-gépekkel eldallitanunk. Hatdrozza meg a megjelolt
kontrpontok koordinatait abszolit forméban. irja a tablazatba az X és Y koordinatakat.
Szamitsa ki a kontirpontok meghatarozasdhoz sziikséges hidnyzo méreteket! Irja be a
tablazatba a megfeleld helyre! A4 ,,-,, -jelolt mezoket nem kell kitolteni, a jelzés csak
segitségkeppen szerepel!

40 10 30 I 20 20
PG
I
=y ™ & \ S
~<_ o 10 .?\’\
P4 i
\19-57/797 I s | &
] Z 3 S
P3 S o
© W 10 ©
Y
P2 P1 P13 P12 P11 P10 !
40 10 | 10 30 30
G X Y R/,C
PO 1 0 0 -
P1 - -10 -15 -
P2 - .50 ] RI10
P3 - - 15 -
P4 - -19,97 30 -
PS5 3 7,97 44 R18
Po6 1 30 55 -
P7 - 40 45 -
P8 2 60 25 R14
P9 1 70 15 -
P10 - 70 -15 ,R10
P11 - 50 -15 -
P12 3 30 -15 R10
P13 1 10 -15 -
PO - 0 0 -

20/20



